BAB V

IMPLEMENTASI DAN PENGUJIAN

5.1 IMPLEMENTASI PROGRAM
Implementasi program digunakan untuk menerapkan perancangan
halaman yang ada pada program dimana implementasi ini juga menguji program
yang dibuat telah sesuai dengan sistem yang dirancang sehingga program yang
dibuat tidak terjadi kesalahan baik dari sisi sistem maupun dari sisi coding dan
memudahkan penulis untuk melakukan pengecekan dengan sistem yang telah
dibuat dan penulis membuat implementasi menjadi 2 bagian yaitu implementasi
output dan input.
5.1.1 Implementasi Output Program
Implementasi output program digunakan untuk menerapkan perancangan
halaman yang ada pada program. Adapun implementasi output pada sistem
informasi produksi dan penjualan pada PT. Suryatama Plywood Jambiyang dapat
dijabarkan sebagai berikut
1. Halaman Beranda Admin Pabrik
Halaman beranda admin pabrik merupakan halaman yang menampilkan
informasi mengenai perusahaan dan cara penggunaan sistem untuk admin
pabrik serta terdapat menu dan link untuk menampilkan ke halaman lainnya.
Gambar 5.1 beranda admin pabrik merupakan hasil implementasi dari

rancangan pada gambar 4.33.
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PT. Suryatama Plywood Jambi

PT. Suryatama Phywood Jamii merupakan salsh satu bentuk perusahaan yang bergerak & produksi dan penjualan pywood wntk dacrah Provinsi
Jambi. Perusabaan i didirkan pada tanggal 2003, dengan pendini perusahaan adalah Bapak Susanto Afandi dan sekaligus sebagai direknir wama,
yang beralamation di Jn. Adityawarman No. 09 KT, 37, Kel. The Hok, Kec. Jambi Selatan, Jambi

Cakupan perusahaan meSput toko-toko yang djual kesehauh Kota Jambi. Selain memasarkan produk plywood dengan berbagai wuran. PT.
Suryatama Plywood Jambi juga memproduks sendii semua plywood dengan ukuran yang telah dientikan seperti 36 X 122X 244, 6x 122 x
244 dan laimya

Ada juga visi dan misi PT. Suryatama Plywood Jambi yaita
1. Visi - memerkan pelayanan dan ketersediaan produk yang bermutu, dengan harga mudah dan berkualitas bak sebingga dapat menjadi
perusahaan yang terkemuka di Indonesia

2. Misi

a naga kerja vang banyak
b. Meningkarkan teknologi informasi perusahaan agar dapat bersaing dengan perusahaan lainya

. Menerapkan standar oprasional yang tepat sebagai landasan kerja unmik menghasikan kinerja yang bak

d i bisnis yang tepat di dakam pes

vang dapat diand:
Cara Penggunaan Aplikasi

1. Login Sebagai Admin Pabrik

‘mengubah, i d yang ada)

3. Data yang dagat dkelola adalah data bahan balu, data produk. pembelan bahan baku peoduksi, dan biaya operasional
4 tersedia mem laporan - laporan yang dapat dicetak sesuzi dengan keburuhannya.

Gambar 5.1 Beranda Admin Pabrik

2. Halaman Tabel Data Pembelian Bahan Baku
Halaman tabel pembelian bahan baku merupakan halaman yang menampilkan
informasi pembelian bahan baku yang dilakukan admin pabrik dan terdapat
pilihan untuk melihat detail dan menghapus data pembelian tersebut. Gambar
5.2 tabel data pembelian bahan baku merupakan hasil implementasi dari

rancangan pada gambar 4.34.
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Tabel Data Pembelian Bahan Baku

Dari Tanggal

Ke Tasggal

) m wors  moseom  nmem @4

0072017 Perekat UF 29000Gram /M2 Rp.4500000  Rp. 11250.00000 eof

Gambar 5.2 Tabel Data Pembelian Bahan Baku
3. Halaman Tabel Data Produksi
Halaman tabel data produksi merupakan halaman yang menampilkan
informasi produksi yang terjadi di pabrik dan terdapat pilihan untuk melihat
detail produksi dan menghapus data produksi tersebut. Gambar 5.3 tabel

penjualan merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.35.

Selamat Datang, pabek (Lokasi- Pabeik) | Passwerd ] [ Kehuar |

Gambar 5.3 Tabel Data Produksi



4. Halaman Laporan Data Pembelian Bahan Baku
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Halaman laporan data pembelian bahan baku merupakan laporan yang

menampilkan detail laporan pembelian bahan baku secara periodik yang dapat

dicetak sesuai dengan kebutuhannya. Gambar 5.4 laporan data pembelian

bahan baku merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.36.

Jin. Adityawarman No. 09 RT. 37, Kel The Hok, Kec. Jambi Selatan, Jambi - 36138
Telepon - (0741) 43588
Fax: (0741) 43589

@; PT. SURYATAMA PLYWOOD JAMBI
—

E

LAPORAN DATA PEMBELIAN BAHAN BAKU
PERIODE : 01-07-2017 S/D 31-07-2017

No. Tanggal Beli Nama Bakas Baks Jumbah Harga Beli Total
1 01-07-2017 Kayu 500,00 M3 Rp. 35.000,00 Rp. 17.500.000,00
02-07-2017 Perekat UF 250,00 Gram / M2 Rp. 45.000,00 Rp. 11.250.000,00
Total Rp. 28.750.000,00
Dibuat Oleh, Diketabus Oleh,
(pabrik)

Tanggal Cetak : 12-07-2017

Gambar 5.4 Laporan Data Pembelian Bahan Baku

5. Halaman Laporan Data Produksi

Halaman laporan data produksi merupakan laporan yang menampilkan detail

laporan produksi pylwood secara periodik yang dapat dicetak sesuai dengan

kebutuhannya. Gambar 5.5 laporan produksi merupakan hasil implementasi

dari rancangan pada gambar 4.37.

— PT. SURYATAMA
— T Adtyawamaa No 09 RT 37, Kel

Fan

YWOOD JAMBI =
K. Jonbi S, S 36138 —
-

LAPORAN DATA PRODUKSI
PERIODE : 01-07-2017 §/D 31-07-2017

Jumiah Produksi Prodek

02072017 2 Bodi 800 Keping Plywood 3 6
300 Keping Plywood 7 x

Dibuse Oleh, Diketabui Oteh,

Tonggal Cetak - 12-07-2017

[ Tome ]

Gambar 5.5 Laporan Data Produksi
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6. Halaman Beranda Admin Kantor
Halaman beranda admin kantor merupakan halaman yang menampilkan
informasi mengenai perusahaan dan cara penggunaan sistem untuk admin
kantor serta terdapat menu dan link untuk menghubungkan ke halaman lain.
Gambar 5.6 beranda admin kantor merupakan hasil implementasi dari

rancangan pada gambar 4.38.

Gambar 5.6 Beranda Admin Kantor

7. Halaman Tabel Data Penjualan
Halaman tabel data penjualan merupakan halaman yang menampilkan
informasi penjualan yang ada dengan terdapat pilihan untuk melihat detail dan
menghapus data penjualan tersebut. Gambar 5.7 tabel data penjualan

merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.39.
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Selamat Datang. kantor (Lokasi : Kantor) [ Password | [ Keluar |

Tabel Data Penjualan

Dasi Tanggal

Ke Tanggal

03-07-2017 INV/S/0001 Toko Jaya Board Rp. 6.730.000,00

04-07-2017 INV/S/0002 Toko Srijaya Baru Rp. 870.000,00

Gambar 5.7 Tabel Data Penjualan

Halaman Tabel Data Biaya Operasional

Halaman tabel data biaya operasional merupakan halaman yang menampilkan
informasi biaya operasional yang ada dengan terdapat pilihan untuk mengubah
dan mengahapus data biaya opersional tersebut. Gambar 5.8 tabel data biaya

operasional merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.40.
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Tabel Data Biaya Operasional Kantor

Dari Tanggal

Ke Tanggal

03-07-2017  Pembelian ATK Rp.350.00000  Bek Kertas HVS, Tinta dan Kebutuhan Kantor

03-07-2017  BBMMoblBHS411MK  Rp 800.000,00  Asntaran Mobil Ke Palembang

04-07-2017  Beli Air Minum Rp 100.00000  Air Galon dan Air Dus Aqua

Gambar 5.8 Tabel Data Biaya Operasional
9. Halaman Laporan Data Bahan Baku
Halaman laporan data bahan baku merupakan halaman yang menampilkan
informasi data bahan baku yaitu nama bahan baku dan stok. Gambar 5.9

laporan data bahan baku merupakan hasil implementasi dari rancangan pada

= LN
—_— PT. SURYATAMA PLYWOOD JAMBI —_—
Pom— Jin. Adityawarman No. 09 RT. 37, Kel. The Hok, Kec. Jamibi Selatan, Jambi - 36138 —
—_— Telepon - (0741) 43588 —
> Fax: (0741) 43589 >
LAPORAN DATA BAHAN BAKU
I N S
1 Kayu 2.955,18 M3
2 Perekat UF 36.626,80 Gram / M2
Dibuat Oleh, Diketahui Oleh,
(kantor) G
Tanggal Cetak : 12-07-2017
[cor Lo

Gambar 5.9 Laporan Data Bahan Baku
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10. Halaman Laporan Data Penjualan
Halaman laporan data penjualan merupakan halaman yang menampilkan
informasi data penjualan yaitu tanggal, no. invoice, nama pelanggan, nama
produk, harga jual dan total penjualan. Gambar 5.10 laporan data penjualan

merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.42.

Fax:(0741) 43589

— PT. SURYATAMA PLYWOOD JAMBI e
i Jla. Adtyawarman No. 09 RT. 37, Kel The Hok, Kec. Jambi Selatan, Jambi - 36138 S —
ju— Telepon : (0741) 43588

LAPORAN DATA PENJUALAN
PERIODE : 01-07-2017 S/D 31-07-2017

Harga Jual Total Pexjualan

Rp. 52.000,00 Rp. 6.730.000,00
Ry. 76.500,00

1 03-07-2017 INV/S/0001 Toko Jaya Board

04-07-2017 INV/S/0002 Toko Srijaya Baru 10 Keping Plywood 8 x 1.22x 244 Rp. 87.000,00 Rp. 870.000,00

Total Rp. 7.600.000,00

Dibuat Oleh, Diketahui Oleh,

(kantor) (¢ )

Tanggal Cetak : 12-07-2017

Gambar 5.10 Laporan Data Penjualan

11. Halaman Laporan Data Biaya Operasional
Halaman laporan data biaya operasional merupakan halaman yang
menampilkan informasi data biaya operasional yaitu tanggal biaya, nama
biaya, keterangan dan jumlah biaya. Gambar 5.11 laporan data biaya

operasional merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.43.
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— Jin. Adityawarman No. 09 RT. 37, Kel. The Hok, Kec. Jambi Selatan, Jambi - 36138
j— Telepon : (0741) 433588
= Fax: (0741) 43589

@Z PT. SURYATAMA PLYWOOD JAMBI @

=
| _d

LAPORAN DATA BIAYA OPERASIONAL BAGIAN KANTOR & PABRIK
PERIODE : 01-07-2017 S/D 31-07-2017

e e e e ]
1 02-07-2017 Tambah Ol Pabrik Tambah Oli Mesin Rp. 500.000,00 ‘
2 02-07-2017 Upah Buruh Pabrik Upah Buruh Angkut Produksi Rp. 300.000.00 ‘
3 03-07-2017 BBM Mobil Pabrik BBM Mobil Ambil Bahan Baku Rp. 1.000.000.00 ‘
4 03-07-2017 Pembelian ATK Kantor Beli Kertas HVS, Tinta dan K ebutuhan Kantor Rp. 350.000,00
5 03-07-2017 BBM Mobil BH 8411 MK Kantor Antaran Mobil Ke Palembang Rp. 800.000.00
6 04-07-2017 Beli Air Minum Kantor Air Galon dan Air Dus Aqua Rp. 100.000.00 ‘
I S T
Dibuat Oleh, Diketahui Oleh,

(kantor) O— )
Tanggal Cetak : 12-07-2017

Gambar 5.11 Laporan Data Biaya Operasional

5.1.2 Implementasi Input Program
Implementasi input program digunakan untuk menerapkan perancangan
halaman yang ada pada program. Adapun implementasi input pada sistem
informasi produksi dan penjualan pada PT. Suryatama Plywood Jambidapat
dijabarkan sebagai berikut:
1. Halaman Login
Halaman login merupakan halaman yang menampilkan form yang digunakan
admin pabrik dan admin kantor untuk masuk ke dalam halaman utama dengan
menginput nama admin dan password dengan benar. Gambar 5.12 login

merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.44.
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Login Admin

Gambar 5.12 Login

2. Halaman Data Bahan Baku
Halaman data bahan baku merupakan halaman yang form untuk menambah
data bahan baku dan tabel untuk melihat informasi bahan baku serta link untuk
mengubah dan menghapus data dari dalam sistem. Gambar 5.13 data bahan

baku merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.45.
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Selamat Datang, pabrik (L

Data Bahan Baku

Nama Bahan Baku [Perekat UF ]

Stok Awal [31000 ]

Satuan [Gram /m2| ]

Tabel Data Bahan Baku

Nama Bahan Baku ]a

“
1 Kayu

295518 M3

2 Perekat UF 36.626,80 Gram / M2

Gambar 5.13 Data Bahan Baku

3. Halaman Tambah Data Pembelian Bahan Baku

Halaman tambah data pembelian bahan baku merupakan halaman yang form

untuk menambah data pembelian bahan baku pada sistem dengan menginput

nama bahan baku, harga beli / satuan, dan tanggal beli. Gambar 5.14 tambah

data pembelian bahan baku merupakan hasil implementasi dari rancangan

pada gambar 4.46.
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‘Selumar Dstang. pabrik (Lokasi: Pabel) [ Password ] [ Kebos |

Tambah Data Pembelian Bahan Baku

[ perekat ur (Gram / u2)

=

(=

forao

Gambar 5.14 Tambah Data Pembelian Bahan Baku

4. Halaman Tambah Data Produksi
Halaman tambah data produksi merupakan halaman yang form untuk
menambah data produksi pada sistem dengan menginput tanggal produksi dan
pengawas. Gambar 5.15 tambah data produksi merupakan hasil implementasi

dari rancangan pada gambar 4.47.

Menu

Gambar 5.15 Tambah Data Produksi
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5. Halaman Data Detail Produksi
Halaman data detail produksi merupakan halaman yang menampilkan
informasi detail produksi dan terdapat form untuk menambah detail produksi
dengan menginput nama produk dan jumlah produksi. Gambar 5.16 data detail

produksi merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.48.

Detail Data Produksi

No. Produksi
Tanggal Produksi 02-07-2017

Pengawas Budi

1 Plywood 7x 122x2.44

Plywood 36X 1.22x2.44

Tambah Data Detail Produksi

Nama Produk [ Phywood 3.6 x 122 x 2.44

Jumlah Produksi

Gambar 5.16 Data Detail Produksi

6. Halaman Data Admin
Halaman data admin merupakan halaman yang form untuk menambah data
admin dan tabel untuk melihat informasi admin serta link untuk mengubah dan
menghapus data dari dalam sistem. Gambar 5.17 data admin merupakan hasil

implementasi dari rancangan pada gambar 4.49.
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Data Admin

Nama Admin [pabrik )

Tabel Data Admin

Nama Adein =3

Alamat Telepon

1 Kantor Jambi 085269146488 Kantor o1

2 pabrik Jambi 085369125433 Pabrik o ﬁ

= ‘==:. ‘7?’%::

Gambar 5.17 Data Admin

Halaman Data Produk

Halaman data produk merupakan halaman yang form untuk menambah data
produk dan tabel untuk melihat informasi produk serta link untuk mengubah
dan menghapus data dari dalam sistem. Gambar 5.18 data produk merupakan

hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.50.
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L=l = ~

Selamat Datang. kantor (Lokasi : Kanter) [ Password | [ Keluar |

Data Produk

Nama Produk [Ptwood

Stok Awal 490 Keping
Ukuran [a x1.22x2.44

Harga Jual Produk (mw

nggan

Data Pabrik +

:
-

1 Plywood 36x122x244 2,500 Keping Rp. 52.000,00 e

Plywood 6x122x244 1,620 Keping Rp. 69.000,00 e
3 Plywood Tx122x244 1.980 Keping Rp. 76.500,00 e 1
4 Plywood Sx122x244 490 Keping Rp. §7.000,00 ei

Gambar 5.18 Data Produk

Halaman Data Pelanggan

Halaman data pelanggan merupakan halaman yang form untuk menambah
data pelanggan dan tabel untuk melihat informasi pelanggan serta link untuk
mengubah dan menghapus data dari dalam sistem. Gambar 5.19 data

pelanggan merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.51.
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Data Pelanggan

Nama Pelanggan [roko stijey sary
Alamat [2a. Bages Marsber ¥o. &
{
Telepon o741 - 58113
Email snj2ya.baruggmat.com
Tabel Data Pelanggan
Nama Pelanggan ) o |

1 Toko Jaya Board Jin. Sam Ratulangi No. 3 0741 - 36155 jayaboard_jambi@yahoo.com o ﬁ
2 Toko Samson Jin. Kol Abusjani No. 21 0741 - 25311 samson@gmai com o1
3 Toko Srijaya Baru Tin. Raden Mataher No. 8 0741 - 58113 sri jaya baru@gmail com (1] ‘ﬁ

Gambar 5.19 Data Pelanggan

Halaman Tambah Data Penjualan

Halaman tambah data penjualan merupakan halaman yang form untuk

menambah data penjualan pada sistem dengan menginput pelanggan dan

tanggal jual. Gambar 5.20 tambah data penjualan merupakan hasil

implementasi dari rancangan pada gambar 4.52.
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Selamat Datang, kantor (Lokasi : Kantor) [ Password ] [

Tambah Data Penjualan

No. Invoice - INV/$/0003

Pelanggan [ Toko samson

Tanggal Jual [o-07-2017

Tambah Data Penjualan
Tabel Data Penjualan

Biaya Operasional

Gambar 5.20 Tambah Data Penjualan

10. Halaman Data Detail Penjualan
Halaman data detail produksi merupakan halaman yang menampilkan
informasi detail penjualan dan terdapat form untuk menambah detail penjualan
dengan menginput nama produk dan jumlah. Gambar 5.21 data detail

penjualan merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.53.
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Tambah Data Biaya Operasional Kantor Menu

NamaBiya e

B ————

= — ,4%‘
=

o

a5

+

x

Biaya Operasional

Tambah Data Biaya Operasional

Tabel Data Biaya Operasional

Laporan +

[MU7—2017

Gambar 5.21 Data Detail Penjualan

11. Halaman Tambah Data Biaya Operasional
Halaman tambah data biaya operasional merupakan halaman yang form untuk
menambah data biaya operasional pada sistem dengan menginput nama biaya,
jumlah biaya, keterangan, dan tanggal biaya. Gambar 5.22 tambah data biaya

operasional merupakan hasil implementasi dari rancangan pada gambar 4.54.



Nama Biaya

Jumlah Biaya

Keterangan

Tambah Data Biaya Operasional Kantor

[seh Air Minum

J

[:00000

)

ir Galon dan Air Dus Aqua

[o4-07-2017

5.2 PENGUJIAN

Gambar 5.22 Tambah Data Biaya Operasional
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Pengujian merupakan tahapan dimana penulis mengetahui keberhasilan

dari implementasi sistem yang telah dirancang. Dan pada penelitian ini, penulis

menggunakan 2 metode pengujian yaitu white box (pengujian yang dilakukan oleh

pembuat sistem) dan black box (pengujian yang dilakukan oleh pengguna sistem).

Dan untuk melakukan pengujian perlu dilakukan untuk setiap modul diuji. Dan

berikut ini merupakan tabel pengujian sistem yang dilakukan, antara lain :

Tabel 5.1 Tabel Pengujian Login

No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Menuju ke Menuju ke Baik
pada login sistem 1.Nama admin = halaman utama | halaman
“admin” utama
2.Password =

“admin”
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2 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : Pesan : Baik
pada login sistem 1. Nama admin = Nama admin Nama
“tes” atau password admin atau
2.Password = salah password
“tes” salah
Tabel 5.2 Tabel Pengujian Mengelola Data Bahan Baku
No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama bahan berhasil “Anda
menambah Login sebagai baku menambah data” | berhasil
data bahan admin pabrik - Stok awal menambah
baku Mengklik menu | - Satuan data”
data bahan baku
2 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama bahan belum selesai “Anda
menambah Login sebagai baku melengkapi belum
data bahan admin pabrik - Stok awal data” selesai
baku Mengklik menu | - Satuan melengkapi
data bahan baku | Dan salah satu data”
data belum terisi
3 | Pengujian Menjalankan Isi Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Data ubahan berhasil “Anda
mengubah Login sebagai mengubah data” | berhasil
data bahan admin pabrik mengubah
baku Mengklik menu data”
data bahan baku
Mengklik link
mengubah data
4 | Pengujian Menjalankan Data ubah ada Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem yang belum terisi | belum selesai “Anda
mengubah Login sebagai melengkapi belum
data bahan admin pabrik data” selesai
baku Mengklik menu melengkapi
data bahan baku data”
Mengklik link
mengubah data
5 | Pengujian Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus Login sebagai menghapus berhasil
data bahan admin pabrik data” menghapus
baku Mengklik menu data”

data bahan baku
Mengklik link
menghapus data
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Tabel 5.3 Tabel Pengujian Mengelola Data Pembelian Bahan Baku

No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama bahan berhasil “Anda
menambah | - Login sebagai baku menambah data” | berhasil
data admin pabrik - Jumlah menambah
pembelian | - Mengklik menu | - Harga beli/ data”
bahan baku tambah data satuan
pembelian - Tanggal beli
bahan baku
2 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama bahan belum selesai “Anda
menambah | - Login sebagai baku melengkapi belum
data admin pabrik - Jumlah data” selesai
pembelian | - Mengklik menu | - Harga beli/ melengkapi
bahan baku tambah data satuan data”
pembelian - Tanggal beli
bahan baku Dan salah satu
data belum terisi
3 | Pengujian - Menjalankan Isi Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Data ubahan berhasil “Anda
mengubah | - Login sebagai mengubah data” | berhasil
data admin pabrik mengubah
pembelian | - Mengklik menu data”
bahan baku tabel data
pembelian
bahan baku
- Mengklik link
mengubah data
4 | Pengujian - Menjalankan Data ubah ada Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem yang belum terisi | belum selesai “Anda
mengubah | - Login sebagai melengkapi belum
data admin pabrik data” selesai
pembelian | - Mengklik menu melengkapi
bahan baku tabel data data”
pembelian
bahan baku
- Mengklik link
mengubah data
5 | Pengujian - Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus | - Login sebagai menghapus berhasil
data admin pabrik data” menghapus
pembelian | - Mengklik menu data”
bahan baku tabel data
pembelian
bahan baku
- Mengklik link

menghapus data




Tabel 5.4 Tabel Pengujian Mengelola Data Produksi
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No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Tanggal berhasil “Anda
menambah | - Login sebagai produksi menambah data” | berhasil
data admin pabrik - pengawas menambah
produksi - Mengklik menu data”
tambah data
produksi
2 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Tanggal belum selesai “Anda
menambah | - Login sebagai produksi melengkapi belum
data admin pabrik - pengawas data” selesai
produksi - Mengklik menu | Dan salah satu melengkapi
tambah data data belum terisi data”
produksi
3 | Pengujian - Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus | - Login sebagai menghapus berhasil
data admin pabrik data” menghapus
produksi - Mengklik menu data”
tabel data
produksi
- Mengklik link
menghapus data
Tabel 5.5 Tabel Pengujian Mengelola Data Biaya Operasional
No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama biaya berhasil “Anda
menambah | - Login sebagai - Jumlah biaya menambah data” | berhasil
data biaya admin pabrik - Keterangan menambah
operasional | - Mengklik menu | - Tanggal biaya data”
tambah data
biaya
operasional
2 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama biaya belum selesai “Anda
menambah | - Login sebagai - Jumlah biaya melengkapi belum
data biaya admin pabrik - Keterangan data” selesai
operasional | - Mengklik menu | - Tanggal biaya melengkapi
tambah data Dan salah satu data”
biaya data belum terisi
operasional
3 | Pengujian - Menjalankan Isi Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Data ubahan berhasil “Anda
mengubah | - Login sebagai mengubah data” | berhasil
data biaya admin pabrik mengubah
operasional | - Mengklik menu data”

tabel data biaya
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operasional
Mengklik link
mengubah data

4 | Pengujian Menjalankan Data ubah ada Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem yang belum terisi | belum selesai “Anda
mengubah Login sebagai melengkapi belum
data biaya admin pabrik data” selesai
operasional Mengklik menu melengkapi
tabel data biaya data”
operasional
Mengklik link
mengubah data
5 | Pengujian Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus Login sebagai menghapus berhasil
data biaya admin pabrik data” menghapus
operasional Mengklik menu data”
tabel data biaya
operasional
Mengklik link
menghapus data
Tabel 5.6 Tabel Pengujian Mengelola Data Admin
No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama admin berhasil “Anda
menambah Login sebagai - Alamat menambah data” | berhasil
data admin admin kantor - Telepon menambah
Mengklik menu | - Bagian data”
data admin
2 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama admin belum selesai “Anda
menambah Login sebagai - Alamat melengkapi belum
data admin admin kantor - Telepon data” selesai
Mengklik menu | - Bagian melengkapi
data admin Dan salah satu data”
data belum terisi
3 | Pengujian Menjalankan Isi Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Data ubahan berhasil “Anda
mengubah Login sebagai mengubah data” | berhasil
data admin admin kantor mengubah
Mengklik menu data”
data admin
Mengklik link
mengubah data
4 | Pengujian Menjalankan Data ubah ada Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem yang belum terisi | belum selesai “Anda
mengubah Login sebagai melengkapi belum
data admin admin kantor data” selesai
Mengklik menu melengkapi
data admin data”

Mengklik link
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mengubah data

5 | Pengujian Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus Login sebagai menghapus berhasil
data admin admin kantor data” menghapus
Mengklik menu data”
data admin
Mengklik link
menghapus data
Tabel 5.7 Tabel Pengujian Mengelola Data Produk
No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama produk | berhasil “Anda
menambah Login sebagai - Stok awal menambah data” | berhasil
data produk admin kantor - Ukuran menambah
Mengklik menu | - Harga jual data”
data produk produk
2 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama produk | belum selesai “Anda
menambah Login sebagai - Stok awal melengkapi belum
data produk admin kantor - Ukuran data” selesai
Mengklik menu | - Harga jual melengkapi
data produk produk data”
Dan salah satu
data belum terisi
3 | Pengujian Menjalankan Isi Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Data ubahan berhasil “Anda
mengubah Login sebagai mengubah data” | berhasil
data produk admin kantor mengubah
Mengklik menu data”
data produk
Mengklik link
mengubah data
4 | Pengujian Menjalankan Data ubah ada Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem yang belum terisi | belum selesai “Anda
mengubah Login sebagai melengkapi belum
data produk admin kantor data” selesai
Mengklik menu melengkapi
data produk data”
Mengklik link
mengubah data
5 | Pengujian Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus Login sebagai menghapus berhasil
data produk admin kantor data” menghapus
Mengklik menu data”

data produk
Mengklik link
menghapus data




Tabel 5.8 Tabel Pengujian Mengelola Data Pelanggan

143

No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama berhasil “Anda
menambah Login sebagai pelanggan menambah data” | berhasil
data admin kantor - Alamat menambah
pelanggan Mengklik menu | - Telepon data”
data pelanggan | - Email
2 | Pengujian Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Nama belum selesai “Anda
menambah Login sebagai pelanggan melengkapi belum
data admin kantor - Alamat data” selesai
pelanggan Mengklik menu | - Telepon melengkapi
data pelanggan | - Email data”
Dan salah satu
data belum terisi
3 | Pengujian Menjalankan Isi Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Data ubahan berhasil “Anda
mengubah Login sebagai mengubah data” | berhasil
data admin kantor mengubah
pelanggan Mengklik menu data”
data pelanggan
Mengklik link
mengubah data
4 | Pengujian Menjalankan Data ubah ada Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem yang belum terisi | belum selesai “Anda
mengubah Login sebagai melengkapi belum
data admin kantor data” selesai
pelanggan Mengklik menu melengkapi
data pelanggan data”
Mengklik link
mengubah data
5 | Pengujian Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus Login sebagai menghapus berhasil
data admin kantor data” menghapus
pelanggan Mengklik menu data”
data pelanggan
Mengklik link
menghapus data
Tabel 5.9 Tabel Pengujian Mengelola Data Penjualan
No. | Deskripsi Prosedur Masukan Keluaran yang | Hasil yang | Kesim
Pengujian Diharapkan didapat pulan
1 | Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Pelanggan berhasil “Anda
menambah | - Login sebagai - Tanggal jual menambah data” | berhasil
data admin kantor - Nama produk menambah
penjualan - Mengklik menu | - Jumlah data”

tambah data
penjualan
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Pengujian - Menjalankan Mengisi data : Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Pelanggan belum selesai “Anda
menambah | - Login sebagai - Tanggal jual melengkapi belum
data admin kantor - Nama produk | data” selesai
penjualan - Mengklik menu | - Jumlah melengkapi
tambah data Dan salah satu data”
penjualan data belum terisi
Pengujian - Menjalankan Isi Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem - Data ubahan berhasil “Anda
mengubah | - Login sebagai mengubah data” | berhasil
data admin kantor mengubah
penjualan - Mengklik menu data”
tabel data
penjualan
- Mengklik link
detail penjualan
- Mengklik link
mengubah data
Pengujian - Menjalankan Data ubah ada Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem yang belum terisi | belum selesai “Anda
mengubah | - Login sebagai melengkapi belum
data admin kantor data” selesai
penjualan - Mengklik menu melengkapi
tabel data data”
penjualan
- Mengklik link
detail penjualan
- Mengklik link
mengubah data
Pengujian - Menjalankan Pesan : “Anda Pesan : Baik
pada sistem berhasil “Anda
menghapus | - Login sebagai menghapus berhasil
data admin kantor data” menghapus
penjualan - Mengklik menu data”
tabel data
penjualan
- Mengklik link
detail penjualan
- Mengklik link
menghapus data

5.3 ANALISIS HASIL YANG DICAPAI OLEH SISTEM
Analisis hasil yang dicapai oleh sistem merupakan hasil yang telah
diberikan oleh sistem informasi produksi dan penjualan pada PT. Suryatama

Plywood Jambisebagai solusi terhadap permasalahan yang terjadi, antara lain :
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1. Sistem memberikan kemudahaan bagi admin bagian produksi dalam
melakukan pengolahan dan pencarian data data bahan baku, pembelian bahan
baku, produksi dan biaya operasional sehingga mengurani kesalahan yang
terjadi.

2. Sistem juga memberikan bagi admin bagian kantor untuk melakukan
pengolahan dan pencarian data admin, data produk, data pelanggan, data
penjualan, dan data biaya operasional kantor serta juga melihat informasi
yang terbaru di bagian produksi

3. Sistem juga memudahkan admin bagian produksi dan kantor dalam rekap data
dan mencetak laporan yang akan diberikan kepada pimpinan perusahaan
sehingga menjadi lebih cepat dan tepat pada waktunya.

Adapun kelebihan dari sistem informasi produksi dan penjualan pada PT.

Suryatama Plywood Jambi, antara lain

1. Sistem dibuat antara bagian produksi dan kantor saling terintegrasi sehingga
informasi yang diberikan up to date dan bagian kantor dapat melihat apa yang
dikelola di bagian produksi

2. Sistem dibuat juga dapat menghitung secara terkomputeriasi untuk produksi,
stok bahan baku, stok produk, sehingga data stok selalu sesuai dengan
keadaan fisik yang sebenarnya

3. Sistem juga dapat mengelola data secara terkomputeriasi yaitu dengan
menambah, mengubah, menghapus sehingga admin lebih mudah dalam

mengelola data-data yang dibutuhkan dan menjadi efektif dan efisien.
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4. Sistem juga dapat rekap data otomatis sesuai dengan pilihan pengguna sistem
yaitu berdasarkan tanggal sehingga dapat mencetak laporan produksi,
pembelian bahan baku, stok bahan baku, stok produk dan penjualan.

Dan kekurangan dari sistem informasi produksi dan penjualan pada PT.

Suryatama Plywood Jambi, antara lain

1. Belum adanya pengaturan jaringan antara bagian produksi dengan bagian

kantor

2. Belum adanya perhitungan laporan keuangan seperti laba rugi dan neraca

untuk perusahaan.



